


Twoja podtoga musi by¢ szlifowana etapami za pomocg coraz drobniejszych materiatdw Sciernych, aby uzyskac najlepsze
wykonczenie. Szlif od ziarnistosci 40, nastepnie ziarnistosci 60, a na koncu ziarnistosci 100 jest zazwyczaj dobrg procedurg
dla wiekszosci podtdg drewnianych . Celem pierwszego szlifowania gruboziarnistego jest usuniecie starej powtoki
powierzchniowej i wyrtdwnanie powierzchni.

Wskazdowka : dobrze przyjrzyj sie podiodze . Jesli jest bardzo nierowna lub ma twardg, lepka powloke,
mozesz potrzebowac bardziej agresywnych materialdw sciernych . Stopniowo postepuj z drobniejszymi
scierniwami, aby zapewnic usuniecie rys powstatych po poprzednim s$cierniwie.

Wykonaj ponizsze kroki!

Przymocuj gruboziarnisty materiat Scierny do szlifierki. Jesli maszyna ma zmienny nacisk, ustaw go na
maksymalny . Upewnij sie, ze beben szlifierski jest podniesiony z podtogi przed uruchomieniem §£
maszyny. Uruchom silnik. Powoli zwolnij beben szlifierski w kierunku powierzchni.

Wskazowka : poruszaj sie delikatnie . Wazne jest, aby beben szlifierski byt zawsze
opuszczany i podnoszony gdy maszyna jest w ruchu. Wyobraz sobie samolot tagodnie
ladujacy i wznoszacy sie w powietrzu.

Zacznij od lewej strony pokoju i szlifuj w kierunku ustojenia drewna . Jesli podioga jest bardzo
nierdwna , zalecamy szlifowanie po skosie. Idz powoli do przodu i delikatnie podnie$ beben, gdy
dojdziesz do Sciany. Ponownie opus¢ beben i wrdc¢ tg samg Sciezka, ktdrg szlifowates. Podnies beben i
stwdrz nowa $ciezke w prawo. Naktadaj okoto 5-10 cm na poprzedniej Sciezce.

Gdy cata sekcja zostanie zeszlifowana , odwrd¢ maszyne i przeszlifuj drugi koniec pomieszczenia .
Powtarzaj ten proces, az podioga bedzie ptaska i wszystkie pozostatosci starej powtoki zostang
usuniete . Zawsze oprdzniaj worek na kurz przed jego catkowitym wypetnieniem , aby zapewnic¢
najbardziej optymalne zbieranie kurzu.




2 Szlifowanie krawedzi - zgrubne

- Przymocuj Scierniwo o ziarnistosci 40 do szlifierki katoweji i rozpocznij szlifowanie w jednym z rogow
- Poruszaj maszyng po matych okregach, od lewej do prawej.

- Nie obcigzaj maszyny zadnym ciezarem ciata, po prostu pozwdl jej wykonac prace.

- Szlifuj az zniknie cata stara powioka.

- Oprdznij worek na kurz.

3 Szlifowanie srednie

Szlifowanie $rednie:

- Ustaw szlifierke bebnowa na $redni nacisk i zatdz Scierniwo o ziarnistosci 60.
- Zacznij szlifowaé w przeciwleglym rogu i podazaj w kierunku ustojenia drewna.

- Poruszaj sie powoli i wro¢ tg sama Sciezka, ktorg przeszlifowates.



4 Srednie szlifowanie krawedzi
Srednie szlifowanie krawedzi:

- Sprawdz, czy worek na kurz zostat oprézniony.

- Przymocuj Scierniwo o ziarnistosci 60 i przeszlifuj krawedzie pomieszczenia, aby usungc rysy i
wygtadzi¢ powierzchnie.

Wskazowka : jesli planujesz pozniej wypeini¢ szczeliny w podiodze masa do spoin,
bedziesz potrzebowac troche pytu drzewnego ze szlifowania. Oproznij worek na kurz i
pamietaj, aby zbierac tylko czysty pyt drzewny. Umie$¢ go w osobnym pojemniku na
pozniej.

5 Skrobanie i szlifowanie naroznikow

Teraz nadszedt czas, aby usungé starg powtoke z rogdw . Najskuteczniejsze jest rozpoczecie od
zeskrobania starej powtoki za pomocg skrobaka. Zakoncz szlifujgc drobnym papierem Sciernym.



6 Wypetnienie luk

Nie zawsze trzeba wypetiac¢ szczeliny w podtodze, ale dzieki temu powierzchnia wyglada bardziej
profesjonalnie . Masa szpachlowa przeznaczona jest do matych szczelin miedzy 0,1-2 mm oraz do
podtdg o stabilnych wymiarach.

- Wstrzasnij pojemnikiem Bona Mix&Fill i wymieszaj jego zawartos¢ z pytem drzewnym zebranym
podczas szlifowania Sredniego. Zrob to bezposrednio na podtodze lub wymieszaj w osobnym
pojemniku . Typowy stosunek mieszania wynosi okoto 1 cze$¢ pytu drzewnego na 3 czesci
wypetniacza. Staraj sie uzyskac konsystencje podobng do jogurtu.

- Mieszanke wylej na podtoge i rozprowadz pacg ze stali nierdzewnej . Aby uzyska¢ najlepsze
wypetnienie, naktadaj ukosnie w kierunku drewna. Jesli mieszanka stanie sie zbyt gesta i trudna do
pracy, dodaj wiecej wypetniacza aby zmniejszy¢ lepkosc.

- Pozostawi¢ do wyschniecia na 30-60 minut, jesli szczelina jest duza to szpachldwka moze opas¢, w
takim przypadku bedzie wymagac¢ powtdrnej aplikacji.

Wskazowka: Wypetnianie spoin nie jest zalecane w przypadku duzych peknie¢, podiog z
niestabilnych desek oraz parkietow z fazowanymi krawedziami.

7 Szlifowanie krawedzi - koncowe

- Jesli uzyte$ wypetniacza do szczelin, usun wszelkie pozostatosci. Zréb to w tym samym czasie, co
szlifowanie koncowe.

- Zacznij od krawedzi, przymocuj $cierniwo o ziarnistosci 100 do szlifierki do krawedzi i przeszlifuj
wszystkie krawedzie pomieszczenia.



8 Szlifowanie doktadne - koncowe

Na koniec usun wypetniacz drobnym szlifem z pozostatej czesSci podtogi, za pomocg szlifierki [
bebnowej z papierem $ciernym 100. Szlifuj systematycznie i upewnij sie, ze nie pozostaty resztki &
wypetniacza.

Jesli planujesz zabezpieczy¢ drewniang podtoge lakierem, szlifowanie jest juz skonczone na tym
etapie.

Jesli na podtodze uzyjesz oleju lub twardego wosku, zalecamy dodatkowe szlifowanie doktadne, aby
uzyskac jeszcze gtadszg powierzchnie. Nalezy to zrobi¢, poniewaz olej i twardy wosk majg tendencje
do podkreslania zarysowan Sciernych. Uzyj ziarnistoéci 100 na krawedziach i ziarnistosci 120 do
gtéwnej powierzchni.

Wskazowka : uzyj szlifierki mimosrodowej na krawedziach i przed drzwiami , aby
uzyskac idealne wykonczenie.



